4 | Axial-Hohlkegeldlsen zur Gaskuhlung
—1 Baureihen 214/216

Feine, gleichméBige

Hohlkegelzerstéubung. G 1/81SO 228 G 3/81S0 228
W = sw22 |
Anwendung: \E = N 8 ‘ ‘ »
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HeiBdampfkihlung, 12 29
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Baureihe 214 Baureihe 216
Strahl- Bestell-Nr. G B E Strahldurch-
winkel @ @ V [I/min] messer D
[mm] [mm] bei p = 3 bar
Type p [bar]
[e0)
[
N
(@) =
2] 05 1,0 2,0 3,0 5,0 10,0 20,0 250 mm
60° 214.184 1/8 0,50 0,50 - - 0,08 0,10 0,13 0,18 0,25 200
80° 214.245 1/8 1,00 0,50 - - 0,16 0,20 0,25 0,36 0,51 450
214.305 1/8 1,80 0,50 - 0,23 0,32 0,39 0,51 0,72 1,01 450
60° 216.324 3/8 1,00 1,00 - 0,28 0,40 0,49 0,63 0,89 1,26 200
216.364 3/8 1,40 1,40 - 0,45 0,63 0,77 1,00 1,41 1,99 200
216.404 3/8 2,00 2,00 - 0,71 1,00 1,22 1,58 2,24 3,16 200
90° 216.496 3/8 3,00 2,00 - 1,20 1,70 2,08 2,69 3,80 5,38 500
216.566 3/8 4,00 2,00 - 1,77 2,50 3,06 3,95 5,59 7,91 500
216.646 3/8 3,50 2,00 2,00 2,83 4,00 4,90 6,32 894 | 12,65 500
216.686 3/8 4,00 2,00 2,50 3,54 5,00 6,12 7,91 11,18 | 1581 500
216.726 3/8 5,00 2,00 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 | 14,09 | 19,92 500
216.776 3/8 6,00 2,00 4,30 6,00 850 | 10,40 | 13,40 | 19,00 | 26,90 500

B = Bohrungs-@ - E = engster Querschnitt
Werkstoffe auf Anfrage

. P
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: V, = V, * K/E [ECHLER
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